
ELEKTRISOLA – Product - Name Butybond 155 Solabond 155 Solabond 180 Solabond 200
ELEKTRISOLA – Product - Code B155 S155 S180 S200

General
Description Base coat mod. Polyurethane mod. Polyurethane Polyesterimide Theic-mod. Polyesterimide

Bondcoat Polyvinylbutyral Polyamide Polyamide Polyamide

Standards IEC (including the following norms) IEC 317-35, IEC 317-2 IEC 317-35, IEC 317-2 IEC 317-36 IEC 317-37

Diameters available 0,010 - 0,50 mm 0,010 - 0,50 mm 0,010 - 0,50 mm 0,020 - 0,50 mm

Technical Values

1. Thermal values of base coat

Temperature index 20.000 h acc. to IEC 172 158°C 158°C 181°C 210°C

Cut through temperature min. °C acc. to IEC 851.6.4 ≥ 200 °C ≥ 200°C ≥ 265°C ≥ 300°C
Elektrisola typical values for 0,05 mm/ 0,25 mm, Grade 1 225/230°C 225/230°C 315/325°C 350/360°C
Heat shock min. °C acc. to IEC 851.6.3 ≥ 175°C ≥ 175°C ≥ 200°C ≥ 200°C
Elektrisola typical values for 0,05 mm/0,25 mm, Grade 1 190/180°C 190/180°C 260/250°C 230/220°C

2. Electrical values

Low voltage continuity max. acc. to. IEC 851.5.1 for 0,05 mm/0,25 mm ≤ 60/25 ≤ 60/25 ≤ 60/25 ≤ 60/25
Elektrisola typical values for 0,05 mm/0,25 mm, Grade 1B 0/0 0/0 0/0 0/0

High voltage continuity max. acc. to IEC 851.5.2 for 0,05 mm/0,25 mm ≤ 60/25 ≤ 60/25 ≤ 60/25 ≤ 60/25
Elektrisola typical values for 0,05 mm/0,25 mm, Grade 1B 2/1 2/1 2/1 2/1

Breakdown voltage acc. to IEC 851.5.4.2 (at 20°C, 35% humidity)
Elektrisola typical values for 0,05 mm/0,25 mm, Grade 1B 220/160 V/µm 220/160 V/µm 220/160 V/µm 220/160 V/µm

3. Mechanical values

Elongation min. acc. to IEC 851.3.3 for 0,05 mm/0,25 mm, Grade 1B ≥ 10 %/22 % ≥ 10 %/22 % ≥ 10 %/22 % ≥ 10 %/22 %
Elektrisola typical values for 0,05 mm/0,25 mm, Grade 1B 23% / 40% 23% / 40% 23% / 40% 23% / 40%

Tensile strength
Elektrisola typical values for 0,05 mm/0,25 mm, Grade 1B 57/1370 cN 57/1370 cN 57/1370 cN 57/1370 cN

4. Bonding of wire

Method
Hot air bonding 0,010 - 0,14 mm 0,010 - 0,14 mm 0,010 - 0,14 mm 0,020 - 0,14 mm
Oven bonding 0,10 - 0,50 mm 0,10 - 0,50 mm 0,10 - 0,50 mm 0,10 - 0,50 mm
Resistance bonding 0,10 - 0,50 mm 0,10 - 0.50 mm 0,10 - 0,50 mm 0,10 - 0,50 mm
Solvent bonding limited 0,03 - 0,10 mm 0,03 - 0,10 mm 0,03 - 0,10 mm

Recommended solvent Methanol Methanol/Ethanol Methanol/Ethanol

Recommended bonding temperature 110 - 140°C 140 - 170°C 160 - 190°C 200 - 230°C
Resoftening temperature ≥ 100°C ≥ 140°C ≥ 170°C ≥ 190°C
Stockability at 25°C/60% relative humidity in months ≤ 6 ≤ 3 ≤ 5 ≤ 5

5. Solderability

acc. to IEC 851.4.5 max. seconds at °C for 0,05 / 0,25 mm 2s/390°C   3s/390°C 2s/390°C   3s/390°C 2s/470°C   3s/470°C --
Elektrisola typical values acc. to IEC 851.4.5.1.3

0,05 mm, Grade 1B, seconds at °C 1,3s/370°C   0,8s/390°C 0,5s/370°C   0,4s/390°C 1,9s/470°C --
0,25 mm, Grade 1B, seconds at °C 2,8s/370°C   1,4s/390°C 1,2s/370°C   0,7s/390°C 3,4s/470°C --

Applications Easy bonding, low sensitivity Higher resoftening tempera- Very good thermal properties Good thermal properties of
against humidity, low resof- ture, hygroscopic, alcohol of base coat,high resoftening base coat, high resoftening
tening temperature. bonding possible. temperature, slightly hygro- temperature, slightly hygro-

scopic. scopic.

For stepper motors for quartz For instrument coils, loud- For small motors, loud- For small motors, loud-
watches, instruments, voice speakers, small motors, speakers. speakers.
coils, sensors. sensors.

ELEKTRISOLA  Selfbonding Wire Types Bonding Methods

1. Hot Air Bonding

Hot Air bonding is accomplished during the winding process by means of a jet of hot
air. The temperature of the hot air at the winding, usually between 140°C and 230°C,
is dependent upon the wire size, winding speed, and the size and shape of  the
winding. This method is recommended for the majority of applications. It is cost
effective for fine wire and is recommended for sizes 0,010 - 0,14 mm.

2. Oven Bonding

Oven bonding is accomplished by a thermal treatment of the finished winding in a
heat chamber. Dependent upon the size of the winding, heating times of 5 to 30
minutes in a temperature of 130°C to 220°C are necessary in order to obtain uniform
heating of the windings. Because of the longer times needed oven bonding can be
uneconomical for some applications.

3. Resistance Bonding

Resistance bonding is bonding by means of an electric current (resistance heating).
Current intensity is dependent upon wire size and winding size. Resistance bonding
is good for sizes heavier than 0,10 mm but care should be taken not to overheat the
center of the winding because overheating could crack or destroy the base insulation,
resulting in short circuits.

4. Solvent Bonding

Solvent bonding is accomplished by applying suitable solvents, like denatured
alcohol, during the winding process. The solvent can be brushed, sprayed, or wicked
on the winding. This method is least recommended as there is the possibility that
residual traces of the solvents may remain in the winding and contaminate the base
insulation. Because of this possibility this method should only be considered if the
winding consists of only a small number of turns. In order to eliminate the potential
solvent, remnants and insure complete hardening it is recommended to heat the
winding in a heat chamber.

Elektrisola typical values are the result of various tests and represent average values.
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We believe that all information in this catalogue is reliable and accurate, but the accuracy or completeness thereof is not guaranteed.

Bonding strength dependent on temperature



Technical Data for Selfbonding Wire,
Based on JIS 3202

Technical Data for Selfbonding Wire,
Based on IEC 317

Intermediate sizes and restriction of o. d. tolerances on request. Bold printed diameters represent standardized row 20. Bold printed diameters are standardized in JIS.

Resistance Minimum Coating and Maximum Outer Diameter
per km  at 20°C Class 0 Class 1 Class 2

Nom. Bare Wire min. min. max. min. min. max. min. min. max.
Dia. tolerance nom. max. base coat bond coat diameter base coat bond coat diameter base coat bond coat diameter
mm mm Ohm/km Ohm/km mm mm mm mm mm mm mm mm mm

0,012 ± 0,001 157162 205740 0,001 0,002 0,019
0,014 ± 0,001 115466 145073 0,001 0,002 0,021
0,016 ± 0,001 88404 107768 0,001 0,002 0,023
0,018 ± 0,001 69850 83203 0,001 0,002 0,025
0,019 ± 0,001 62691 73959 0,001 0,002 0,027
0,020 ± 0,002 56578 69850 0,001 0,002 0,030
0,021 ± 0,002 51318 62691 0,001 0,002 0,032
0,022 ± 0,002 46759 56578 0,001 0,002 0,033
0,023 ± 0,002 42781 51318 0,001 0,002 0,035
0,024 ± 0,002 39291 46759 0,002 0,003 0,036
0,025 ± 0,002 36210 42781 0,002 0,003 0,037
0,027 ± 0,002 31044 36210 0,002 0,003 0,040
0,028 ± 0,002 28867 33478 0,002 0,003 0,042
0,030 ± 0,002 25146 28867 0,002 0,003 0,044
0,032 ± 0,002 22101 25146 0,002 0,003 0,047
0,034 ± 0,002 19577 22101 0,002 0,003 0,049
0,036 ± 0,002 17462 19577 0,002 0,003 0,052
0,038 ± 0,002 15673 17462 0,002 0,003 0,054
0,040 ± 0,002 14145 15673 0,002 0,003 0,056
0,043 ± 0,003 12240 14145 0,003 0,004 0,061
0,045 ± 0,003 11176 12830 0,003 0,004 0,064
0,048 ± 0,003 9823 11176 0,003 0,004 0,067
0,050 ± 0,003 9053 10245 0,004 0,005 0,083 0,003 0,004 0,069
0,053 ± 0,003 8057 9053 0,004 0,006 0,087 0,003 0,004 0,073
0,056 ± 0,003 7217 8057 0,004 0,006 0,091 0,003 0,004 0,076
0,060 ± 0,003 6286 6966 0,004 0,006 0,096 0,003 0,004 0,081
0,063 ± 0,003 5644 6222 0,004 0,006 0,098 0,003 0,004 0,084
0,067 ± 0,003 4990 5469 0,004 0,006 0,102 0,003 0,004 0,088
0,070 ± 0,003 4572 4990 0,004 0,006 0,106 0,003 0,004 0,091
0,071 ± 0,003 4444 4844 0,005 0,007 0,108 0,003 0,005 0,093
0,075 ± 0,003 3982 4321 0,005 0,007 0,113 0,003 0,005 0,098
0,080 ± 0,003 3500 3778 0,005 0,007 0,118 0,003 0,005 0,103
0,085 ± 0,003 3100 3331 0,005 0,008 0,123 0,003 0,005 0,108
0,090 ± 0,003 2765 2959 0,005 0,008 0,128 0,003 0,005 0,113
0,095 ± 0,003 2482 2647 0,005 0,008 0,134 0,003 0,005 0,119
0,100 ± 0,003 2240 2381 0,009 0,016 0,156 0,005 0,009 0,140 0,003 0,005 0,125
0,106 ± 0,003 1994 2111 0,009 0,016 0,162 0,005 0,009 0,146 0,003 0,005 0,131
0,110 ± 0,003 1851 1957 0,009 0,016 0,166 0,005 0,009 0,150 0,003 0,005 0,135
0,112 ± 0,003 1786 1885 0,010 0,017 0,172 0,006 0,010 0,154 0,004 0,006 0,138
0,120 ± 0,003 1556 1636 0,010 0,017 0,180 0,006 0,010 0,162 0,004 0,006 0,147
0,125 ± 0,003 1434 1505 0,010 0,017 0,185 0,006 0,010 0,167 0,004 0,006 0,152
0,130 ± 0,003 1325 1389 0,010 0,017 0,190 0,006 0,010 0,172 0,004 0,006 0,157
0,140 ± 0,003 1143 1193 0,010 0,017 0,200 0,006 0,010 0,182 0,004 0,006 0,167
0,150 ± 0,003 996 1037 0,010 0,017 0,210 0,006 0,010 0,192 0,004 0,006 0,177
0,160 ± 0,003 875,0 908,8 0,011 0,018 0,222 0,007 0,011 0,204 0,005 0,007 0,189
0,170 ± 0,003 775,1 803,2 0,011 0,018 0,232 0,007 0,011 0,214 0,005 0,007 0,199
0,180 ± 0,003 691,4 715,0 0,012 0,019 0,246 0,008 0,012 0,226 0,005 0,008 0,211
0,190 ± 0,003 620,5 640,6 0,012 0,019 0,256 0,008 0,012 0,236 0,005 0,008 0,221
0,200 ± 0,003 560,0 577,2 0,012 0,019 0,266 0,008 0,012 0,246 0,005 0,008 0,231
0,210 ± 0,003 507,9 522,8 0,012 0,019 0,276 0,008 0,012 0,256 0,005 0,008 0,241
0,220 ± 0,004 462,8 477,9 0,012 0,019 0,286 0,008 0,012 0,266 0,005 0,008 0,252
0,230 ± 0,004 423,4 436,6 0,013 0,020 0,298 0,009 0,013 0,278 0,006 0,009 0,264
0,240 ± 0,004 388,9 400,5 0,013 0,020 0,308 0,009 0,013 0,288 0,006 0,009 0,274
0,250 ± 0,004 358,4 368,7 0,013 0,020 0,318 0,009 0,013 0,298 0,006 0,009 0,284
0,260 ± 0,004 331,4 340,5 0,013 0,020 0,330 0,009 0,013 0,310 0,006 0,009 0,294
0,270 ± 0,004 307,3 315,4 0,013 0,020 0,340 0,009 0,013 0,320 0,006 0,009 0,304
0,280 ± 0,004 285,7 293,0 0,013 0,020 0,350 0,009 0,013 0,330 0,006 0,009 0,314
0,290 ± 0,004 266,4 272,9 0,013 0,020 0,360 0,009 0,013 0,340 0,006 0,009 0,324
0,300 ± 0,005 245,6 252,3 0,014 0,021 0,374 0,010 0,014 0,352 0,007 0,010 0,337
0,320 ± 0,005 215,9 221,4 0,014 0,021 0,394 0,010 0,014 0,372 0,007 0,010 0,357
0,350 ± 0,005 180,5 184,7 0,014 0,021 0,424 0,010 0,014 0,402 0,007 0,010 0,387
0,370 ± 0,005 161,5 165,0 0,014 0,022 0,446 0,010 0,014 0,424 0,007 0,010 0,407
0,400 ± 0,005 138,2 141,0 0,015 0,023 0,480 0,011 0,015 0,456 0,007 0,011 0,439
0,425 ± 0,006 122,4 125,0 0,016 0,024 0,507 0,011 0,016 0,483 0,007 0,011 0,465
0,450 ± 0,006 109,2 111,4 0,016 0,024 0,532 0,011 0,016 0,508 0,007 0,011 0,490
0,475 ± 0,006 97,30 99,17 0,017 0,025 0,560 0,012 0,017 0,535 0,008 0,012 0,517
0,500 ± 0,006 87,81 89,41 0,017 0,025 0,586 0,012 0,017 0,560 0,008 0,012 0,542
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Resistance Minimum Coating and Maximum Outer Diameter

per meter at 20°C Grade 1B Grade 2B Approx. Length Max.
Nom. Bare Wire min.  increase min.  increase of 1 kg of Wire Tensile
Dia. tolerance nom. min. max. base coat bond coat max. o.d. base coat bond coat max. o.d. Grade 1B Grade 2B Strength
mm mm Ohm/m Ohm/m Ohm/m mm mm mm mm mm mm km km cN

0,012 151,14 136,03 166,26 0,002 0,001 0,018 0,004 0,001 0,021 898,7 831,8 2,0
0,014 111,04 99,94 122,15 0,002 0,001 0,020 0,004 0,001 0,023 670,0 636,2 2,5
0,016 85,02 76,52 93,52 0,002 0,001 0,022 0,004 0,001 0,025 518,6 496,0 3,2
0,018 67,18 60,46 73,89 0,002 0,001 0,024 0,004 0,001 0,027 413,2 397,3 3,9
0,019 60,29 54,26 66,32 0,002 0,001 0,025 0,004 0,001 0,028 372,2 358,7 4,3
0,020 54,41 48,97 59,85 0,002 0,001 0,026 0,004 0,001 0,029 336,9 325,4 4,7
0,021 49,35 44,42 54,29 0,002 0,002 0,029 0,004 0,002 0,031 304,0 299,0 5,1
0,022 44,97 40,47 49,47 0,002 0,002 0,030 0,004 0,002 0,033 277,8 271,3 6,0
0,023 41,14 37,03 45,26 0,002 0,002 0,031 0,005 0,002 0,034 254,9 247,3 6,2
0,024 37,79 34,01 41,56 0,002 0,002 0,032 0,005 0,002 0,035 234,6 227,9 6,5
0,025 34,82 31,34 38,31 0,003 0,002 0,034 0,005 0,002 0,037 213,8 209,3 7,0
0,027 29,86 26,87 32,84 0,003 0,003 0,037 0,005 0,003 0,040 184,2 181,9 8,0
0,028 27,76 24,99 30,54 0,003 0,003 0,038 0,006 0,003 0,042 171,7 167,5 8,5
0,030 24,18 21,77 26,60 0,003 0,003 0,042 0,006 0,003 0,046 148,5 145,0 9,6
0,032 21,25 19,13 23,38 0,003 0,003 0,044 0,006 0,003 0,048 131,1 128,2 10,8
0,034 18,83 17,00 20,65 0,003 0,004 0,047 0,007 0,004 0,052 116,5 113,6 12,0
0,036 16,79 15,17 18,42 0,004 0,004 0,050 0,007 0,004 0,055 103,3 101,3 13,2
0,038 15,07 13,61 16,54 0,004 0,004 0,052 0,008 0,004 0,057 93,0 90,9 14,5
0,040 13,60 12,28 14,92 0,004 0,004 0,055 0,008 0,004 0,060 83,9 82,1 15,9
0,043 11,77 10,63 12,91 0,004 0,004 0,059 0,009 0,004 0,065 72,6 70,6 18,0
0,045 10,75 9,71 11,79 0,005 0,004 0,062 0,009 0,004 0,068 66,0 64,5 19,4
0,048 9,447 8,596 10,297 0,005 0,005 0,067 0,010 0,005 0,073 58,0 56,8 21,7
0,050 8,706 7,922 9,489 0,005 0,005 0,068 0,010 0,005 0,074 53,8 52,7 23,2
0,053 7,748 7,051 8,446 0,005 0,005 0,072 0,011 0,005 0,078 47,9 46,8 25,3
0,056 6,940 6,316 7,565 0,006 0,005 0,075 0,011 0,005 0,082 42,9 42,0 28,0
0,060 6,046 5,562 6,529 0,006 0,005 0,081 0,012 0,005 0,088 37,3 36,5 31,7
0,063 5,484 5,045 5,922 0,006 0,005 0,085 0,013 0,005 0,092 33,9 33,0 34,6
0,067 ± 0,003 4,849 4,404 5,360 0,007 0,006 0,090 0,012 0,006 0,098 30,0 29,4 37
0,070 ± 0,003 4,442 4,050 4,890 0,007 0,006 0,093 0,012 0,006 0,100 27,5 27,1 41
0,071 ± 0,003 4,318 3,941 4,748 0,007 0,006 0,094 0,012 0,006 0,101 26,8 26,4 44
0,075 ± 0,003 3,869 3,547 4,235 0,007 0,007 0,100 0,014 0,007 0,106 24,0 23,7 46
0,080 ± 0,003 3,401 3,133 3,703 0,007 0,007 0,105 0,014 0,007 0,112 21,2 20,9 52
0,085 ± 0,003 3,012 2,787 3,265 0,008 0,007 0,112 0,015 0,007 0,119 18,7 18,5 57
0,090 ± 0,003 2,687 2,495 2,900 0,008 0,007 0,117 0,015 0,007 0,125 16,7 16,5 63
0,095 ± 0,003 2,412 2,247 2,594 0,008 0,007 0,123 0,016 0,007 0,131 15,0 14,8 69
0,100 ± 0,003 2,177 2,034 2,333 0,008 0,007 0,129 0,016 0,007 0,137 13,6 13,4 75
0,106 ± 0,003 1,937 1,816 2,069 0,009 0,008 0,136 0,017 0,008 0,145 12,1 11,9 81
0,110 ± 0,003 1,799 1,690 1,917 0,009 0,008 0,141 0,017 0,008 0,150 11,2 11,1 88
0,112 ± 0,003 1,735 1,632 1,848 0,009 0,008 0,143 0,017 0,008 0,152 10,9 10,7 94
0,118 ± 0,003 1,563 1,474 1,660 0,010 0,009 0,150 0,019 0,009 0,159 9,8 9,7 97
0,120 ± 0,003 1,511 1,426 1,604 0,010 0,009 0,153 0,019 0,009 0,163 9,5 9,3 102
0,125 ± 0,003 1,393 1,317 1,475 0,010 0,009 0,158 0,019 0,009 0,168 8,7 8,6 110
0,130 ± 0,003 1,288 1,220 1,361 0,011 0,010 0,165 0,021 0,01 0,175 8,1 8,0 118
0,132 ± 0,003 1,249 1,184 1,319 0,011 0,010 0,167 0,021 0,01 0,177 7,8 7,7 125
0,140 ± 0,003 1,110 1,055 1,170 0,011 0,010 0,175 0,021 0,01 0,186 7,0 6,9 133
0,150 ± 0,003 0,9673 0,9219 1,0159 0,012 0,010 0,186 0,023 0,01 0,197 6,1 6,0 150
0,160 ± 0,003 0,8502 0,8122 0,8906 0,012 0,010 0,197 0,023 0,01 0,209 5,4 5,3 168
0,170 ± 0,003 0,7531 0,7211 0,7871 0,013 0,010 0,210 0,025 0,01 0,221 4,7 4,7 186
0,180 ± 0,003 0,6718 0,6444 0,7007 0,013 0,010 0,220 0,025 0,01 0,233 4,2 4,2 206
0,190 ± 0,003 0,6029 0,5794 0,6278 0,014 0,011 0,233 0,027 0,011 0,245 3,8 3,8 226
0,200 ± 0,003 0,5441 0,5237 0,5657 0,014 0,011 0,243 0,027 0,011 0,256 3,4 3,4 247
0,212 ± 0,003 0,4843 0,4669 0,5026 0,015 0,012 0,258 0,029 0,012 0,272 3,1 3,0 250
0,224 ± 0,003 0,4338 0,4188 0,4495 0,015 0,012 0,270 0,029 0,012 0,284 2,7 2,7 256
0,236 ± 0,004 0,3908 0,3747 0,4079 0,017 0,013 0,286 0,032 0,013 0,302 2,5 2,4 260
0,250 ± 0,004 0,3482 0,3345 0,3628 0,017 0,013 0,300 0,032 0,013 0,316 2,2 2,2 366
0,265 ± 0,004 0,3099 0,2982 0,3223 0,018 0,013 0,316 0,033 0,013 0,333 2,0 1,9 392
0,280 ± 0,004 0,2776 0,2676 0,2882 0,018 0,013 0,331 0,033 0,013 0,348 1,8 1,7 448
0,300 ± 0,004 0,2418 0,2335 0,2506 0,019 0,014 0,354 0,035 0,014 0,372 1,5 1,5 507
0,315 ± 0,004 0,2193 0,2121 0,2270 0,019 0,014 0,369 0,035 0,014 0,387 1,4 1,4 562
0,335 ± 0,004 0,1939 0,1878 0,2004 0,020 0,015 0,393 0,038 0,015 0,412 1,2 1,2 633
0,355 ± 0,004 0,1727 0,1674 0,1782 0,020 0,015 0,413 0,038 0,015 0,432 1,1 1,1 720
0,375 ± 0,005 0,1548 0,1494 0,1604 0,021 0,016 0,436 0,04 0,016 0,456 1,0 1,0 791
0,400 ± 0,005 0,1360 0,1316 0,1407 0,021 0,016 0,461 0,04 0,016 0,481 0,9 0,9 854
0,425 ± 0,005 0,1205 0,1167 0,1244 0,022 0,016 0,489 0,042 0,016 0,511 0,8 0,8 915
0,450 ± 0,005 0,1075 0,1042 0,1109 0,022 0,016 0,514 0,042 0,016 0,536 0,7 0,7 1060
0,475 ± 0,005 0,09646 0,09366 0,09938 0,024 0,017 0,543 0,045 0,017 0,565 0,6 0,6 1130
0,500 ± 0,005 0,08706 0,08462 0,08959 0,024 0,017 0,568 0,045 0,017 0,590 0,6 0,6 1287
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